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Frezy weglikowe

48-70 HRC Superwykanczajacy frez weglikowy

TN

|

45° DIN Tol. 0,20x45°
HM DIN =
IKRA 6528 N 6-87Z D (e8)
6535 HA| | d (h6)
X 3 . Obrébka z duzymi predkosciami
rowkowanie wykanczanie
Zalecana obrdbka na sucho
o
‘>T< 1: 2 Materiaty Vc (m/min) Predkosé posuwu fz/rev. (mm/z)
ST f?_‘l Grupo| Sub. %6 | 8 | @10 | @12 | @16  B20
oy 250-300 || 0,060 | 0,060 | 0,060 | 0,050 | 0,040 | 0,040
ae ® 100-150 || 0,050 | 0,050 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 0,030
1xD ae H 60-75 0,045 | 0,045 | 0,040 | 0,030 | 0,025 | 0,025
0,020-0,050 x D
Vc x 1.000
r.p.m. = T
D d L | @z N° Art. € Vf (mm/min.) = rp.m.xZx fzxK
mm mm mm mm IKRA K = Wspétczynnik korygujacy
6,00 6,00 57 13 6 28751 43,70
8,00 8,00 63 19 6 28752 55,40
10,00 10,00 72 22 6 | 28753 | 82,93
12,00 1200 83 26 6 | 28754 | 112,70
16,00 16,00 92 32 8 28755 189,51
20,00 20,00 104 38 8 28756 | 278,44
@ DIN 6535 HB
na zadanie

48-70 HRC Super wykanczajacy frez weglikowy z serii dtugiej

Obrébka z duzymi predkosciami
DIN
HM IKRA P
6528 N wykanczanie
Zalecana obrdbka na sucho
45° DIN Materialy Vc (m/min) Predkosé posuwu fz/rev. (mm/z)
(=]
% 6-87 BE Grupo| Sub. %6 | @8 (@10 | 012 | @16 | 20
6535 HA| < 250-300 || 0,060 | 0,060 | 0,060 | 0,050 | 0,040 | 0,040
100-150 || 0,050 | 0,050 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 0,030
DT(°'~) 0.20x45 ae H 60-75 0,045 | 0,045 | 0,040 | 0,030 | 0,025 | 0,025
e8
d (he) 0,005-0,010x D
Vc x 1.000
r.p.m. = T
D d L |
Seria dtuga mm  mm  mm mm € Vf (mm/min.) = rp.m.xZxfzxK
K = Wspét ik ke j
6,00 600 75 20 6 10661 | 59,50 spelcaynniciongtiaey
800 800 75 25 6 | 10691 | 7822
10,00 | 10,00 100 30 6 | 10694 | 121,69
12,00 12,00 100 45 6 | 10697 | 171,05
16,00 | 16,00 100 50 8 | 10700 | 297,52
A—
TECHNOGRUPA “ DIN 6535 HB
s e D na zadanie
A——





