Frezy weglikowe

9 4 5 3 Frez weglikowy stozkowy kulisty
Ref.

S 45° DIN
HM SUA ' 37

6535 HA

Materiaty Vc (m/min) || Predko$é posuwu fz/rev. (mm/z)
Grupo| Sub. R=0,5 R=1,0
105 0,005 0,010
90 0,004 0,008
70 0,004 0,008
65 0,003 0,006
55 0,003 0,006
110 0,004 0,008
80 0,003 0,006
40 0,003 0,006
80 0,004 0,008
260 0,006 0,012
180 0,006 0,012
rp.m.= % K = Wspétczynnik korygujacy

Vf (mm/min.) = rp.m.xZxfzxK

e e
300 05 6 | 20 | 60 600 3 | 79381 | 84,55
340 05 8 18 60 600 3 7938 84,55
38 100 6 | 19 | 60 600 3 79387 84,55
385 100 & 15 | 60 @ 600 3 | 79388 84,55

D DIN 6535 HB
na zadanie

«  Wielofunkcyjny frez koncowy dostepny w
réznych katach stozka.

« Odpowiedni do obrébki wykonczeniowej
prawie wszystkich rodzajow materiatow.

« Nadaje sie do obroébki 5-osiowej. Profile
frezéw sa dostepne w formacie .dxf (CAD-
CAM).

« Odpowiednie do obrébki miejsc
trudnodostepnych.
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