Gwintowanie

3166

Gwintownik maszynowy dlugi prosty ze wzmocnionym chwytem
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M3 0,50 100 11 3,50 2,70
M4 0,70 100 13 4,50 3,40
M5 0,80 120 16 6,00 4,90
Mé 1,00 120 19 6,00 4,90
M8 1,25 150 22 8,00 6,20
M10 1,50 150 24 | 10,00 8,00
M12 1,75 150 | 29 12,00 9,00
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Gwintownik maszynowy dlugi spiralny ze wzmocnionym chwytem
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M3 0,50 100 6 3,50 2,70

M4 0,70 100 7 4,50 3,40

M5 0,80 120 8 6,00 4,90

M6 1,00 120 10 6,00 4,90

M8 1,25 150 14 8,00 6,20

M10 1,50 150 16 10,00 8,00

M12 1,75 150 18 12,00 9,00
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