Frezy weglikowe

9 4 3 7 Frez weglikowy 3Z do aluminium
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45°| | _DIN Tol. Tol.
% 37 | D (h10) D (h10) * Powtoka polerowane
6535 HA d (h6) d (h6)

a Materialy || Vc (m/min) Predkos¢ posuwu fz/rev. (mm/z)

>

Dio_ g Grupo| Sub. %4 06| 98 010/ @12 B16|D20
=< |2 [Ty

Al A S N1 180-250  ||0,020/0,040|0,040]0,0600,060/0,080/0,120

ey N2 180-250  ||0,020/0,040|0,040]0,060/0,060/0,080/0,120

" ae =0, N | N3 350-500 ||0,0350,060/0,060/0,070|0,070/0,090|0,120

1xD N4 || 350450 |0,035/0,060/0,060/0,070/0,070/0,090|0,120

030xD ~ K=06 N.5 190-290  ||0,035/0,050/0,050]0,070/0,070/0,090/0,120

0,05-0,10xD K=1

Vc x 1.000

K = Wspék ik ke j
P spétczynnik korygujacy

rp.m.=

Vf (mm/min.) = rp.m.xZxfzxK

- B
mm mm mm mm

3,00 6,00 50 8 3 83749 | 26,52
4,00 600 50 @12 3 77214 | 26,53
5,00 600 50 | 13 3 83750 | 29,47
6,00 600 50 @ 15 3 77215 | 29,47
7,00 800 60 | 18 3 83751 44,21
8,00 800 60 @ 20 3 77216 | 44,21
New)| 9,00 10,00 75 | 23 3 83752 | 58,10
10,00 10,000 75 @ 30 3 77217 | 58,11
12,00 | 12,00 75 | 30 3 77218 | 79,58
16,00 16,00 100 = 40 3 77219 | 122,11

D DIN 6535 HB
na zadanie

« Specjalna, szeroko przestrzenna
konstrukcja zapewnia doskonate
odprowadzanie wiérow.

« Odpowiednia do duzych posuwéw. Lepsza
powierzchnia wykanczajaca przy obrobce z
duzymi predkosciami.
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