Frezy weglikowe

Ref 9 4 5 5 2-ostrzowy stozkowy frez weglikowy kulisty
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Standardowy frez walco! . . Predkos$¢ posuwu
y ay Ref. 9455 Materialy ||Vc (m/min) fa/rev. (mmia)
Grupo sub. | VT p=s | Dp=10
375 0,025 0,030
320 0,025 0,030
300 0,016 0,020
265 0,016 0,020
130 0,032 0,040
250 0,024 0,030
200 0,024 0,030
80 0,032 0,030
260 0,024 0,030
500 0,032 0,040
110 0,032 0,040
rp.m. = Vc x 1.000
X0
Vf (mm/min.) = rp.m.xZxfzxK

K= Wspétczynnik korygujacy

| 79389 | 212,60
| |

79391 | 224,44

D DIN 6535 HB
ﬂ na zadanie

« Przy zachowaniu tej samej chropowatosci
powierzchni (Ra). Nasz frez o nr ref. 9455
zwieksza wysokosc robocza (ae) przy statej
wartosci chropowatosci. Do 10 razy szybciej
niz konwencjonalny frez kulisty.

« Specjalna geometria korpusu zapewnia
obrébke o niskim poziomie drgan. Wysoka
wydajnos¢ obrobki wykonczeniowej.

- Wykonczenie okragtych konturow
wewnetrznych i zewnetrznych, na przyktad
katow rur paliwowych w przemysle lotniczym.

« Odpowiednie do obrdbki 5-osiowej. Profile

frezow sa dostepne w formacie .dxf (CAD-
CAM).
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