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RKP11     HF: węglik mikroziarnisty 
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REKPLUS 
· Frezowanie konturowe 90°
· Dodatnie płytki spiralne dla niskich sił 
skrawania i wysokiej dokładności obróbki

· Prostokątny kształt z otworem
· 2 krawędzie skrawające
· JP5540 najnowocześniejsze 
wielowarstwowe pokrycie PVD na 
wytrzymałym podłożu z mikroziarna

· Uniwersalne zastosowanie w wielu 
materiałach ISO P - ISO M - ISO S

· Maksymalna głębokość skrawania
APMX = 8 mm

Wymiary ISO Vc(m/min) – sugerowany zakres prędkości skrawania (pogrubienie: 1st wybór) 
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HGP 

Ogólne 

NT-RKP11R08M-HGP 0.8 6.35 3.50 2.80 11° ● 

HSC 

Niska siła cięcia 

NT-RKP11R08M-HSC 0.8 6.35 3.50 2.80 11° ● 

● Skład standardowy 

      TABELA ZASTOSOWAŃ HGP ogólne 
ae

40÷100% DC 
ap 1.00 2.50 4.00 
fz 0.06 0.09 0.12 

ae
10÷30% DC 

ap 1.00 4.50 8.00 
fz 0.08 0.11 0.14 

ae 

<10% DC 
ap 1.00 4.50 8.00 
fz 0.10 0.15 0.20 

a : promieniowa głębokość    
skrawania (mm)  
ap: osiowa głębokość 
skrawania (mm)  
fz: posuw na ząb (mm) 

DC: średnica frezów (mm) 

HSC niska siła cięcia 
ae

40÷100% DC 
ap 1.00 2.50 4.00 
fz 0.04 0.07 0.10 

ae
10÷30% DC 

ap 1.00 4.50 8.00 
fz 0.06 0.09 0.12 

ae 

<10% DC 
ap 1.00 4.50 8.00 
fz 0.08 0.12 0.16 
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