Frez weglikowy

9 4 3 9 Frez weglikowy 3Z do aluminium polerowana powlfoka 45°
Ref.
hﬁ J b — @ﬂ

.
45° DIN Tol.
" 65DZ|:W % 32 D (h10) */A Powloka polerowana
6535 HA| | d(h6)

o < Materialy V¢ (m/min) Predko$¢ posuwu fz/rev. (mm/z)
& ‘u-‘,}% Grupo| Sub. 94| 06 | 98 @10 012 @16|020
e N.1 180-250 0,020/0,040|0,040|0,060|0,060/0,080|0,120
K=07 N.2 180-250 0,020/0,040|0,040|0,060|0,060/0,080|0,120
ae ae ' N N.3 350-500 0,035/0,060|0,060/0,070/0,070/0,090|0,120
0,30xD K=0,6 1xD N.4 350-450 0,035/0,060|0,060/0,070/0,070/0,090|0,120
0,05-0,10xD K=1 N.5 190-290 0,035/0,050/0,050|0,070/0,070/0,090|0,120

rp.m.= w K = Wspétczynnik korygujacy

X0

Vf (mm/min.) = rp.m.xZxfzxK

RPN K
mm mm mm mm

3,00 3,00 38 8 3 30438 22,54
4,00 4,00 50 8 3 30439 22,54
5,00 5,00 50 10 3 30440 22,54
6,00 6,00 57 10 3 30442 25,05
8,00 8,00 63 16 3 30443 37,58
10,00 10,00 72 19 3 30445 49,39
12,00 12,00 83 22 3 30446 67,65
16,00 16,00 92 26 3 30447 | 103,79
20,00 | 20,00 = 104 32 3 30452 | 171,43

ﬂ (I:D DIN 6535 HB
na zadanie
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