Gwintownik do naprawy gwintéw
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M3 0,50 365 400 53 13 3,15 3 56615 7,82 3,20
M4 0,70 4,91 500 58 16 4,00 3 56617 8,46 4,20
M5 0,80 604 630 66 19 500 3 56620 8,59 5,20
M6 1,00 730 800 72 22 630 3 56622 8,59 6,30
M7 1,00 830 900 72 22 710 3 56623 12,00 7,30
M8 1,00 930 1000 80 24 8,00 3 56628 12,00 8,30
M8 1,25 9,62 1000 80 24 8,00 3 56626 11,20 8,30
M9 1,25 1060 800 85 25 6,30 3 56629 14,69 9,40
MF10 1,00 11,30 800 85 25 6,30 3 56638 14,69 10,30
MF10 1,25 11,62 800 85 25 6,30 3 56634 14,69 10,30
M10 1,50 11,95 900 89 29 7,10 3 56632 14,69 10,40
M11 1,50 1295 900 89 29 7,0 3 56640 16,62 11,50
MF12 1,00 13,30 11,20 95 30 9,00 3 56646 20,30 12,30
MF12 1,25 1362 11,20 95 30 9,00 3 56648 20,30 12,30
MF12 1,50 13,95 1120 95 30 9,00 3 56647 20,30 12,50
M12 1,75 1427 1120 95 30 9,00 3 56644 15,76 12,50
MF14 1,00 1530 12,50 102 32 10,00 3 56650 23,11 14,30
MF14 1,25 1562 1250 102 32 10,00 3 56652 23,11 14,30
MF14 1,50 1595 12,50 102 32 10,00 3 56651 23,11 14,50
M14 2,00 1670 1250 102 32 10,00 4 58849 23,11 14,50
MF16 1,50 18,00 14,00 104 29 11,20 4 56654 27,66 16,50
M16 2,00 1860 1400 112 37 11,20 4 56653 27,66 16,50
MF18 2,00 20,60 1400 104 29 11,20 4 56657 35,02 18,50
M18 2,50 2130 1600 118 38 12,50 4 56656 35,02 18,75
M20 2,50 2332 1600 118 38 12,50 4 72852 39,65 20,75
M22 2,50 2530 18,00 130 45 14,00 4 56658 44,29 23,00
MF24 2,00 26,60 20,00 127 37 16,00 4 56660 55,99 24,50
M24 3,00 2790 20,00 138 48 16,00 4 56659 55,99 25,00
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