Ref. 94 5 0 Wielofunkcyjny frez weglikowy V-Point
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o=40°
3 6 50 6 40 2 82435
4 6 50 8 40 2 82436
5 6 50 10 40 2 82437
6 6 50 12 40 2 82438
8 8 60 16 40 2 82439
10 10 75 20 40 2 82440
12 12 75 24 40 2 8244
o=60°
3 6 50 6 60 2 78337
4 6 50 8 60 2 78339
5 6 50 10 60 2 78340
6 6 50 12 60 2 78341
8 8 60 16 60 2 78342
10 10 75 20 60 2 78343
: !\2';*2210“ 12 12 75 24 96;) 2 78344
. a=90°
geometrii B 6 50 6 9 2 78345
punktowej 4 6 50 8 90 2 78346
5 6 50 10 90 2 78347
6 6 50 12 90 2 78348
8 8 60 16 9 2 78349
10 10 75 20 90 2 78350
12 12 75 24 90 2 78351
o=120°
3 6 50 6 120 2 78352
4 6 50 8 120 2 78353
5 6 50 10 120 2 78354 &
6 6 50 12 120 2 78355 DIN 6535 HE
8 8 60 16 120 2 78356
10 10 75 20 120 2 78357
12 12 75 24 120 2 78358
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