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6,00 6,00 57 21 13,00 5,50 4 1,00 80809 33,81

6,00 6,00 57 21 13,00 5,50 4 2,00 80810 33,81

8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 4 1,00 80811 46,55

8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 4 2,00 80812 46,55

10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 4 1,00 80813 59,06

10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 4 2,00 80814 59,06

10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 4 3,00 80815 59,06

12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 4 1,00 80816 82,20

12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 4 2,00 80817 82,20

12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 4 3,00 80796 82,20

14,00 14,00 83 38 26,00 13,50 4 1,00 80818 111,24

14,00 14,00 83 38 26,00 13,50 4 2,00 80819 111,24

14,00 14,00 83 38 26,00 13,50 4 3,00 80820 111,24

16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 5 2,00 80824 124,82

16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 5 3,00 80825 124,82

20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 5 2,00 80826 192,20

20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 5 3,00 80827 192,20

HM

1. Brak wibracji
2. Większy posuw (do 40-50%)
3. Dłuższa trwałość narzędzia => wyższa

produktywność

4. Odpowiednie do produkcji addytywnej 3D z 
metalu
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6,00 6,00 100 64 13,00 5,50 4 1,00 80821 54,09

6,00 6,00 100 64 13,00 5,50 4 2,00 80822 54,09

8,00 8,00 100 64 19,00 7,50 4 1,00 80935 69,83

8,00 8,00 100 64 19,00 7,50 4 2,00 80936 69,83

10,00 10,00 100 60 22,00 9,50 4 1,00 80937 88,59

10,00 10,00 100 60 22,00 9,50 4 2,00 80942 88,59

10,00 10,00 100 60 22,00 9,50 4 3,00 80943 88,59

12,00 12,00 150 105 26,00 11,50 4 1,00 80944 123,30

12,00 12,00 150 105 26,00 11,50 4 2,00 80945 123,30

12,00 12,00 150 105 26,00 11,50 4 3,00 80797 123,30

14,00 14,00 150 105 26,00 13,50 4 1,00 80946 166,86

14,00 14,00 150 105 26,00 13,50 4 2,00 80947 166,86

14,00 14,00 150 105 26,00 13,50 4 3,00 80949 166,86

16,00 16,00 150 102 32,00 15,50 5 2,00 80950 187,22

16,00 16,00 150 102 32,00 15,50 5 3,00 80951 187,22

20,00 20,00 150 100 38,00 19,50 5 2,00 80952 249,87

20,00 20,00 150 100 38,00 19,50 5 3,00 80954 249,87

Materiały
Grupo Sub.

P
P.2

P.3

P.5

M

S
Ti6Al44V

Inconel 718

N
N.1

N.2

Vc (m/min)

IKRA

112-150

60-130

100-130

50-80

70-90

100-130

140-350

140-350

Refs. 9446-9447 - Prędkość posuwu fz/rev. (mm/z)

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,040 0,056 0,070 0,090 0,112 0,140

0,036 0,050 0,056 0,070 0,084 0,105

0,025 0,035 0,035 0,056 0,080 0,100

0,036 0,049 0,049 0,070 0,070 0,080

0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065

0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065

0,051 0,070 0,084 0,105 0,112 0,175

0,051 0,070 0,084 0,105 0,112 0,175

4-5 ZIKRA

Frez węglikowy 
antywibracyjny
48-70 HRCRef. 9446

Ref. 9447

3D

Frez węglikowy antywibracyjny
48-70 HRC
Seria długa
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 Vc x 1.000
      π x ø

Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = współczynnik korygujący




