
 
 

DOUBLE2HF 
Obróbka wysoko-wydajna 

TECHNOGRUPA 
                 Twój wybór 
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                                     HC: węglik powlekany 

                                                                                                                                                                                                                                                                              HF: węglik z mikroziarnem 
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DOUBLE2HF 
· Frezowanie z dużym posuwem 
· Płytka dwustronna 
· Prostokątny kształt z otworem 
· 4 krawędzie skrawające 
· Maksymalna głębokość skrawania  
(APMX) = 1 mm 

· Krawędź skrawająca o dużym łuku (R6) 
zapewniająca optymalne wyważenie 
pomiędzy wytrzymałością krawędzi a siłami 
skrawania 

· Specjalna konstrukcja płytki 
gwarantuje doskonałe stabilne 
mocowanie 

  
 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

               

Wymiary ISO Vc(m/min) – sugerowany zakres prędkości skrawania (pogrubienie: 1st wybór)  
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Wymiary RE IC S D1  Skład 
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Uniwersalne zastosowanie 
Wysoki posuw 

ANMX09X310R-GP 1.00 6.25 3.00 3.15 
 

●  ▲ ● ● ● 
               

                          

                          

                          

● skład standardowy, ▲ nadchodzące wprowadzenie 
 
 
 

ae 
40÷100% DC 

ap 0.20 0.60 1.00 
fz 0.20 1.00 1.80 

ae 
10÷30% DC 

ap 0.20 0.60 1.00 
fz 0.40 1.20 2.00 

ae 

<10% DC 
ap 0.20 0.60 1.00 
fz 0.60 1.40 2.20 

WAŻNA INFORMACJA DOTYCZĄCA 
PROGRAMOWANIA CNC 

ae: promieniowa głębokość 
skrawania (mm)  
ap: osiowa głębokość 
skrawania (mm)  
fz: posuw na ząb (mm) 
 
DC: średnica frezów (mm) 
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Rp PROMIEŃ 
TEORETYCZNY DLA 
PROGRAMOWANIA 

CNC 

 
 

ø 16 

 
 

1.50 

 
 

≥ ø 20 

 
 

2.00 

 
 
 
 

K CZĘŚĆ 
NIEPRZETWORZONA 

 
 

ø 16 

 
 

0.43 

 
 

≥ ø 20 

 
 

0.41 
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P M K N S H 
□ □ □  □  

· Frezowanie z dużym posuwem 
· Ekonomiczny system dwustronny 
· Chłodziwo wewnętrzne 
· KAPR z 15° do 33° według wartości ap 
· Również do maszyn o ograniczonej mocy 
· Pełny asortyment od średnicy 16 mm do 
52 mm       
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Wymiary  DCX DC ZEFP DCON DCSFMS LF LU CRKS WT MIID 

CY
LI

ND
RI

CA
L NT-AN09HF D016-S16-Z2 h 16 9.4 2 16  120 40  0.20 ANMX09 

NT-AN09HF D020-S20-Z3 h 20 12.4 3 20  130 50  0.30 ANMX09 
NT-AN09HF D025-S25-Z4 h 25 17.3 4 25  140 60  0.50 ANMX09 
NT-AN09HF D032-S32-Z5 h 32 24.3 5 32  150 70  0.90 ANMX09 

GW
IN

T 

NT-AN09HF D016-M08-Z2 h 16 9.4 2 8.5  25  M8 0.10 ANMX09 
NT-AN09HF D020-M10-Z3 h 20 12.4 3 10.5  30  M10 0.15 ANMX09 
NT-AN09HF D025-M12-Z4 h 25 17.3 4 12.5  35  M12 0.20 ANMX09 
NT-AN09HF D032-M16-Z5 h 32 24.3 5 17  40  M16 0.30 ANMX09 
NT-AN09HF D035-M16-Z5 h 35 27.3 5 17  40  M16 0.30 ANMX09 
NT-AN09HF D040-M16-Z6 h 40 32.2 6 17  40  M16 0.40 ANMX09 
NT-AN09HF D042-M16-Z6 h 42 34.2 6 17  40  M16 0.40 ANMX09 

TR
ZP

IE
Ń NT-AN09HF D050-F22-Z7 h 50 42.2 7 22 45 50   0.50 ANMX09 

NT-AN09HF D052-F22-Z7 h 52 44.2 7 22 45 50   0.50 ANMX09 
            
            

 
 
   Części zamienne 

      ŚRUBY 
 

 

           KLUCZ 
 

 
 

NT-AN09HF D NT-ST048 NT-FTP08 

 


