Gwintowanie

Gwintownik maszynowy spiralny ze wzmocnionym chwytem
Ref.

C 60° Materialy

HSSE DIN 2-3h % Tol. o G sub
5%Co 371 Vatdddd 35 6H 10°+2 rupo| Sub.

V¢ (m/min)

6-10
5-8
15-35
14-20

Predkoéé posuwu f = P
Vf (mm/min.) = r.p.m.xf

rp.m.= Y1000
L | d ma
M P mm mm mm “““ @Z - €
M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 63050 11,51
M3,5 0,60 56 6 4,00 3,00 3 63053 16,92
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 63056 11,51
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 63059 10,98
Meé 1,00 80| 10| 6,00 4,90 3 63062 12,06
M7 1,00 80 10 7,00 5,50 3 63065 18,79
M8 1,25 90 | 13| 8,00 6,20 3 63071 13,78
M9 1,25 90 13| 9,00 7,00 3 67882 23,49
M10 1,50 100 | 15| 10,00 8,00 3 63083 16,34
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