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M2 0,40 45 9 2,80 2,10 3 69746 30,24

M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 28059 22,76

M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 28060 23,31

M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 28062 24,58

M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3 28063 24,58

M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 28064 28,48

M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28065 33,99
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MF8 1,00 90 18 6 4,90 3 70265 39,25

MF10 1,00 90 20 7 5,50 3 70268 41,79

MF10 1,25 100 20 7 5,50 3 70270 41,79

MF12 1,00 100 21 9 7,00 3 70198 53,86

MF12 1,25 100 21 9 7,00 3 70200 53,86

MF12 1,50 100 21 9 7,00 3 70202 53,86

M12 1,75 110 29 9 7,00 3 28073 43,29

MF14 1,25 100 21 11 9,00 3 70203 66,36

MF14 1,50 100 21 11 9,00 3 70204 68,21

M14 2,00 110 25 11 9,00 3 38383 56,35

MF16 1,50 100 21 12 9,00 3 70205 70,66

M16 2,00 110 25 12 9,00 3 38384 62,73
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MF18 1,50 110 24 14 11,00 3 70211 79,06

M18 2,50 125 30 14 11,00 3 38385 100,65

MF20 1,50 125 24 16 12,00 3 70214 86,43

M20 2,50 140 30 16 12,00 3 38386 107,00

MF22 1,50 125 24 18 14,50 3 70217 98,55

M22 2,50 140 30 18 14,50 3 69633 127,60

MF24 1,50 140 26 18 14,50 4 70220 123,94

M24 3,00 160 36 18 14,50 4 69635 120,01

M27 3,00 160 30 20 16,00 4 69636 193,74

MF30 1,50 150 28 22 18,00 4 70221 187,53

M30 3,50 180 40 22 18,00 4 69638 212,17

Gwintownik maszynowy prosty ze wzmocnionym trzonem
Ref. 3125

Wysokowydajny gwintownik metryczny / drobnozwojny prosty
Ref. 3225
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