6000 SERIES

Ju6015 - JP6010
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 Zakrzywiona krawedz skrawajaca Wymiary ISO Vc(m/min) - sugerowany zakres predkosci cigcia (pogrubienie: 1% wybor)
zapewniajaca lepszy sptyw wiéréw od
obrébki wykanczajacej do $redniej RE s
- Niepowlekany mikroziarnisty weglik piekany D1 M
JUG015 do obrdbki ogdinej | specjalnej ~ c
powlekany JP6010 do wydtuzonej trwatosci
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CCGX-PMN CCGX060202-PMN = 0.2 | 6.35 238 280 7° |o | e ! | |
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CCGX060204-PMN | 0.4 | 6.35| 2.38 280 7° | o o | 3 3
CCGX060208-PMN | 0.8 | 635 238 280 7° [o o | 1 1
CCGX09T302-PMN | 0.2 | 9525 397 440 7° [o | e I i i
CCGXOSTI0APMN 0.4 9525 397 440 7° [ o | ! !
CCGXO09T308PMN | 0.8 9525 3.97 440 7° | o o | ! !
CCGX120402PMN | 0.2 | 1270 476 550 7° [ o | o :
CCGXI20404PMN 04 1270 476 550 7° | o o |
CCGX120408-PMN | 0.8 | 1270 476 550 7° [ e | o ! 3 3
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DCGX-PMN DCGXOT0202PMN 02 | 635 238 280 7° |o e | | |
DCGXO070204PMN | 0.4 635 238 280 7° [ o | i i
DCGX070208-PMN | 0.8 | 6.35 238 280 7° | o | e I | |
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SCGXO9T308PMN | 0.8 9525 397 440 7° [ o e | ; ;
SCGX120404-PMN | 0.4 12700 476| 550 7° [ o | e :
SCGX120408PMN 0.8 1270 476 550 7° | o e !
TCGX-PMN TCGXO90204PMN | 0.4 | 556 238 250 7° | o o | ! !
TCGX110202PMN | 0.2 | 635 238| 280 7° | o o | i i
TCGX110204PMN | 04 635 238 280 7° | o | o :
TCGXM0208PMN | 0.8 | 635 238 280 7° | o o |
TCGX16T302PMN | 02 | 9525 397 440 7° | o o ! 3 3
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TCGXIGT3M4PMN | 04 | 9525 397 440 7° | o | | |
TCGX16T308-PMN | 0.8 | 9525 397| 440 7° | e o | 3 3
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 Zakrzywiona krawedz skrawajaca Wymiary ISO Vc(m/min) -sugerowany zakres predkosci cigcia (pogrubienie: 1 wybor)
zapewniajaca lepszy sptyw wiéréw od
obrdbki wykanczajacej do $redniej RE s
- Niepowlekany mikroziarnisty weglik spiekany D1 M
JUG015 do obrdbki ogdinej | specjalnie ~
powlekany JP6010 do wydtuzonej trwatosci
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Oznaczenie RE | IC S D1 | AN Skiad
VCGX-PMN VCGX110302-PMN | 0.2 | 635 3148 280 7° | o | o
VCGX110304-PMN | 04 = 635 318 280 7° |4 | o
VCGX110308-PMN | 08 = 6.35 318 280 7° | o | o
VCGX160402-PMN = 0.2 | 9525 476 440 7° | o | 4
% VCGX160404-PMN | 0.4 | 9525 476 440 7° |4 | o
g VCGX160408-PMN = 0.8 | 9.525 476 440 7° | 4 | o
VCGX160412PMN | 1.2 | 9525 476 440 7° | o | o
VCGX220512-PMN = 1.2 | 1270 556 550 7° | o | o
VCGX220516-PMN = 1.6 | 1270 556 550 7° | o | o
VCGX220530-PMN = 3.0 | 1270 556 550 7° | 4 | o

h sktad standardowy, f sktad niestandardowy
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NOWY GATUNEK POWLEKANY JP6010

Wyjatkowo twarda cienka warstwa, zwiekszajaca
trwatos¢ narzedzia o ponad 50%

Specjalna powloka ceramiczna zmniejsza
przyczenos¢ chemiczng miedzy wiérami |

krawedzig tnaca.

Bardzo niski wspoétczynnik tarcia zapewnia
ptynne ciecie | niewielkie wytrzymanie ciepta.
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