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Wiertla weglikowe

20XD Wiertto weglikowe z wewnetrznym chlodzeniem
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IZAR 307 HRC Tol
MD/HM - . Powtoka polerowana
X-AlCr Std. A § 45-55 m7 20XD
140°
D d
— 3,00/ 3,00 110 70 1 79330 131,50
20x0 3,50 4,00 123 83 1 79331 142,48
4,00 4,00 136 96 1 79332 142,48
4,50 6,00 158 118 1 79333 | 200,94
Materialy Vc (m/min) * Predkosé posuwu** f/rev. (mm/rev) 5,00 6,00 158 118 1 79334 200,94
e sub 24 o6 28 210 5,10, 6,00 158 118 1 83096 | 231,45
TuP9| Stb- 550 600 180 140 1 | 79335 | 231,45
> :'; 97%1;)(? 8'1 Zg 8'1 Zg gf‘;g g'fgg 600 800 180 140 1 79336 | 231,45
P.3 60:70 0'070 O’OBO 0'090 0'1 00 6,50 8,00 202 162 1 79337 342,94
S R R R R
LK k1] 6070 0110 | 0180 | 0240 | 0,280 ’ ' ’
8,00 8,00 223 183 1 79340 | 362,96
8,50 10,00 249 205 1 79341 470,80
_ Vcx1.000
rpm. = ——e 9,00 10,00 249 205 1 79342 | 470,80
B . 9,50 10,00 271 227 1 79343 720,51
Vf= rp.m.xfxK Vf (Predkos¢ posuwu mm/min) 10,00 10,00 271 227 1 79344 720,51
K = Wspétczynnik korekeji w zaleznosci od gtebokosci wiercenia
*K para/for/pour Vc:  **K para/for/pour Vf:
<3xp—K=1 <3xp—K=1
<4x9—>K=09 >3x0—>K=09
<5x9—>K=08
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Twéj wybdr





